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MUELAS B38:

20 a 30% MAS
DURACION QUE
LOS PRODUCTOS
DE LA
COMPETENCIA

En pruebas realizadas en fundicidn las
nuevas muelas Morbon con agkome-
rante B3& duraron wn 20 a 30% mas
que las muelas de la competencia, sin
que se redujera la capacidad de corle.
Los oparanos que ulilizan maguinas
de fundicidn, ya sean suspendidas o
de pedesial, se encuentran con unda
reduccidn en el tiempo dedicads a
cambiar las muelas Morton do aglome-
ranle B3H, rectifican mas piezas por
turmo y reducen considerablementa el
costo total del material eliminado.

& QUEESEL B387

El B38 &5 un nuevo aglomeranle que usa tres tipos allemativos de abrasivo para
consaguir resultados dptimos para cada aplicacién especifica

El Aglomerante. - El aglomeranie B38 a5 &l Gitima éxito de inversion en igas de
rasina de alta tecnologia del Departamenio de Investigacion da Norton. Ha sido
pspecialments desarrollado para ks necesidades de la fundicion v e5 o resul-
tada de amplias pruabas en fundicidn para asegurar que 5us resultados y eco-
nomia se adapten a las necesidades presentes y futuras di la industria.

Los abrasivos. - Se utllizan tres tipos de abrasivos, a menude combindndolos
entre 5i, dependiendo de cada aplicacién especifica. ;

A destacar por sus resultados el grano abrasiva Norton de alta tecnologia ZF
Alundum alumina y éxido de zircenio, el cual supera ampliamente a los abrasi-
v¥OS§ convancionales én resultados y duracion. Su eleccion es preferente consi-
derandao el arrangue de material y duracion de [a musda,

El grana abrasivo de Carburo da Sicio se utiliza en combinacidn con el ZF Alun-
durn para clertas fundiciones de higrre y solo para metales blandos, tales como
katon v bronca.

El Oxido de Aluminio de alta calidad en combinacidn con ZF Alundurm s uliliza
preferentemante en el rectificado de metales férricos con magquinas de poca
potencia o cuando &l acabado es muy exigenta.

Composicién: Reforzada o sin reforzar

« Reforzada con fibra de vidrio de alta calidad para garantizar maxime seguri-
dad bajo severas condiciones de trabajo y a allas velocidades.

» Mo reforzada faciita el poder de corte en aquellos casos en kos cuales la pro-
Leccion v seguridad de la méguina, asi come la normativa sobre seguridad, per-
mita la utilizackon de muelas no reforzadas, Todas las mualas de fusdicsian Nar-
ton B38 deben suparar una pruéba unitaria de sobrevelocidad antes de salir de
fabrica y se realizan pruebas destructivas sobre muesiras para ASeguUramas oe
su calidad. Todas las muelas de fundicion B38 son disefiadas y fabricadas bajo
el estricto cumplimienio de tedas kas normas nacionales e Iinternacionalas
sobre seguridad.

APLICACIONES

retales:

Todas los metales (émricos v no fémk
cos, mcluyenda el titanio, latdn vy
bronce.

Tipos de maquinags:

- Pedestal, suspendida, automdtica,
sistemas de manipulacidn o instala-
ciones roboticas.

= Velocidades: 50 v 83 m/ls.

= Potencias: 3 a 100 KW

- Medidas de muela hasta 780 mm,
como standard. Mas grandes Bajo
pedido.

= Muelas reforzadas y no reforzadas,
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BENEFICIOS

Mis alta relacidn de material arran-
cado, - La accldn combinada dal £F
Alundum v al aglomerante de alta tec-
nodogia B38 incremanta la relacidn de
material arancado para |a misma pre-
sion de contacto v polencia de la
maguina. Auméntos del 20-305% son
normabes sobre las muelas comunes
da fundicidn,

Duracion de la muela. - Elaglomaranta
238 mantlene &l grano abrasivo mas
tiempo que ofras muelas de fundicibn,
bo cual significa mas plezas desbasia-
das por musla y reduccion en el
tiempo perdido cambiando muelas.
Los utilizadores de muelas B38 fre-
cusntemente han encontrade que
duran hasta un 30% mas que las nor-
males,

Menor fatiga del operario. - Los opens-
rlios aprecian considerableémante la
accion de corlé uniforme ¥ dé menor
asfuerzo que proporciona &l aglome-
ranta B38 y qué se tragduce en una
mayor faciidad de usoy menor fatiga,
comparada con las muelas de mas difi-
cil utilizacidn.

Menor reavivada, -La accion aulore-
generanie del aglomerante B2E, junto
con su alta capacidad de retencion de

grana, significa gque el mantenimignto
de arisias mejora considerablemente,
reduciends de una forma sustancial la
necesidad de reavivar las muelas. El
raavicada de las muelas as un factor
esencial en el desgastedelamueiaya
menudo supone desperdiciar un 2004
de la muala con motive de esta opara-
cldn,

Mayor productividad. - El mas rapida
arranque de matenal, mds duracidn de
la muela y reduccion del tempo per-
dido por fatiga del operario en produc-
cidn, reavivade y cambio de la muels,
contribbuyen a reduccionas en el costo
e la operacidn, incluso del onden da
un 35%

DISPONIBILIDAD DEL AGLOMERANTE B38

ABRASIVOS

ZF: Alundum Norton alumina y dxido de zirconio.

COMBINACIONES DE ABRASIVOS

A: Onide de aluminle,  C: Carburo de silicio,

ZF = 100 %
ZFSA 0 C=50%ZF + 50%A 0 C
ZF7A0C=25%2ZF + T5%AoC

COMBINACION ¥ TAMARO DE GRANO ESTABLECIDO

POR MORTON

3 afadido al tamafo de grano nominal p. ef. 123

P O R &5 T

RADD
TAMARO DE GRANO G 5
12 14, W 320, 24
= E—— L
Acabado superficial  Acabado superficial
mas baste  mas find

AGLOMERANTE : B38

-

Mas blando para una  Més duro para mayor

acchtn de corte més  duraciin

rapida

Las muelas reforzadas incluyen |a letra “5" al final de |a espacificacion.

Una especificacion tipica seria;

ZF TA 143 & B8

1 L

== Aglomerante B8

y larga duracidn.

5 I—l— Denota que es una muela reforzada

o Grado (i para una buena relacion entre accién de corte rapida

= Tamafic de grano 14, combinacian 3,

= Abraviso secundano

_ ZF Alundum alumina dxido de zirconio, abrasivo de alto

randimienio.




TAMANOS STANDARD DE MUELAS

DIAMETRO (mm) ESPESOR (mm) AGUJERO (mam)

300 32, 40, 50 25.4, 32, 40, TE2 127

355 32, 40, 50 32, 40, 50.8, 127

400/406 40, 50, 3, 7a, 80 m.iﬂ?.;gird

5001508 40, 50, 63, 76, BD B0, 127, 152.4, 177.8, 203.2
BO0/E10 40, 50, B3, 78, B0 127, 152.4, 160, 203.2, 304.8/306
TOQIT10 40, 50, 80, 76 63, 203.2, 305

TETED o0, 63, TG, BO, 80, 100 203.2, 254, 304 B/305

Otras dimensiones y tamanos de agujers bajo pedido,

GUIA DE ESPECIFICACIONES RECOMENDADAS

Fundicidn ZF 7T143-AB38 Acearo fundida £F TA143-8.38 Higrro maleable £F TAH3-GB38
Fﬂn:i::lm ﬁé’nm ZF T(:H:!—EIB:EB Acaro inoxidable ZF TAIG3-RB3E Bronce JrCie-PE3G
Fundicidn nodular  ZF TC143-PB38 Titanic ZF 5Ci33-RBE3H Latdn aTCH4-PE3IG

Las especificaciones mencionadas son solamenle una guia basica y estén pensadas para mégquinas con una potencia
equivalents a 4 KWicm, de espesor de la muela.

En magquinas con menas potencia utilizer un grado més blandeo.
En magquinas con mas potencia ulilizar un grade mas dure,
Fundicionas con dreas de confacto amplias ulilizar grano mas basto yio un grado més blando,

En fundiciones con dreas de conlacto pequehas utillzar un tamafho de grano més fino yo un grado mas dura,

Ejemplos: 8
Potencia de la maquina: 20 KW. Polencia de la maguina: 10 KW, Potencia de la maguina: 30 KW. 8
Tamafio da la muela: Tamafo de la muela: Tamafo de la mueda: g
B10 = T8 x 203 mm. E08 = B3 = 203 mm. B10 = B3 » 203 mm. §
Velocidad de la muala: 50 mis, Velocidad de la muela: 50 mis. Velocidad de la muela: B3 m/s refor- i
Malerial: Fundicidn de aceng, Material: Fundicidn nodular. zada, =
Area de condecio: 8 cm® No se Ares de contacto: 6 cm®. Malerial: Acerd inoxddable. g
requiere un acabado superficial espe- Especificacidn tipica: ZF 7C143-PE3E. Area de contacto: 4 cm’. Necasario f
cial. Identificacion completa de la muela: buen acabado superficial, E
Especificacion lipica: ZF TA123-AB38. 508 x 63 = 203 mm ZF TC143-PB38 Especificacion tipica: o
Identificacion completa de la muela: 50 mis. ZF 5A163-RB38S, muela reforzada. 3
G100 = TB= 203 mm ZF TAI1Z3-RB3A identificacidn complata de la muala: %
B0 mis. 10 x 63 » 208 mm ZF 5A4163-AB3BS
Ga mis
Mayor
productividad : .
i Trabajemos en ello !
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